SZARITOK
KONTENERES VAKUUMSZARITOK GG FIN Kiszolgal
CTK'VDF200, CTK'VDF600 Oszlopos kivitel (tG-hiits egység

Ipari viz
Miiszaki leiras G6z

FELEPITES: A szaritd haromkopenyes, kétszeresen osztott munkaterd, szige-
telt, savallé boritassal ellatott kivitell. A szarftétest klipos edényzet( Ustrész-
bl és az azt lezaro, domboritott edényfenekti fedélbél, valamint a belséd
flit6kupot is tartalmazé fenékbdl all. A szaritoberendezés elektromos hajta-
su hajtémuivel ellatott, a toltet keverését spiralszalagos, a kippalastot kovetd
és az also gydrl-teret teljes szélességében atjaréd “kaparoorros” keverd
biztositja. Az alsé gydir(itér a névleges Grtartalom téredék térfogatanak meg-

feleld toltet mellett is megfelel6 szaritasi korilményeket és teljes kitritést %
biztosit. A portoltet Uritése holttérmentes siklaptolézéras alsé lelritén ke-
resztUl torténik. Az edény flit6-h(ité kdpenytere iranyitott kbzegaramlast
biztosit a fenéken és a bels§ flitékupban, a kUpos Ustrészen, a sekély-
domboru fedélen és csonk-kopenyeken. A tengelyhajtas alapkivitelben
allandd keverési fordulatszdmu kialakitassal rendelkezik, de frekvencia-
szabalyozott hajtassal is kialakithatd. A tengely tomitését tobbszoros, por-
behatolas ellen nitrogénarammal védett specidlis, grafittal toltott PTFE Sorga00
anyagu ajkakbdl dsszedllitott, védbernydvel szerelt tdmszelence, vagy csu-
szogylrlis tdmszelence biztositja. A szaritotest a szikséges technolégiai
csatlakozo és kezelé csonkok mellett, vakuum-manométerrel, vakuumagi
porszUirével és hémérével rendelkezik. A berendezés megtdmasztasa az
edényfedélre rogzitett és kdrbemend csével Gsszefogott labak segitségével
torténik. A berendezés kezelése a hozza tartozo6 egyedi, vagy az épulet részét
képez6 és az aldtdmasztast biztositd munka- vagy segédszintrél végezhetd.
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ALKI_-\LMAZASI LEHETOSEG: A VDF tipusu vékuumszériték a vegyi- é,s ,gyé,gy— 0 4 — = L Kondenzalé egység
szeripari nedves poranyagok (intermedierek, végtermékek) szaritasara,

alkalmas berendezések A berendezés maradéktalanul kielégiti a GMP irany-
elveket, kilonos tekintettel a belsé munkatér tisztasaganak, tisztithato-
saganak igényére. Agressziv kbzegeknél a berendezés zomancozott kivitel-
ben is rendelhetd.
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MUKODESI LEIRAS: A szaritéedénybe a nedves anyag az NA150-es kilén c gl O
beadagolé csonkon, kézi téltéskor az NA200-as kezel6csonkon keresztill [ [ =
jut. Az edény toltészerelvényének vagy munkanyildsanak zardsa utan a ‘
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o Csatlakozas
vakuumgép indithaté, majd a szaritdedény fokozatosan vakuum ala a keészilekhez
helyezhet6. A kivant, megfeleléen beszabalyozott vakuum létrejotte utan a
keveré beindithatd. A kever$ elinditdsa utan a keverétengelyre szerelt
spiralok az anyagot az edényfal mentén elmozditjak és atkeverik. A keverd c1a
inditasat kovetden lehet inditani a flitést. A szaritas soran elszivott oldészer 1 —
g6z6k kondenzaldsa utdn a kondenzatum tartalyban gydjtheté meg. A o ot T ci2
szaritds végén, kulondsen alacsony kivant nedvességtartalom esetén a += — + —  —$
maradék olddszergézok eltavolitdsa érdekében nitrogénaramos atdblités ct7]
alkalmazhato. A szaritasi folyamat gyorsitasa érdekében az edény flitését és
a por szaritas utani visszah(tését héfokszabalyzéval ellatott, 6nallé hité- X o
flit6 egységgel célszerl biztositani, melynek mikodési paramétereit a
berendezés paramétereivel a telepités soran 6ssze kell hangolni. A poranyag [‘
Y

nedvesitd oldoszerének fliggvényében célszerl kondenzatorral és szed6vel
ellatott vakuumrendszert alkalmazni.

MEGRENDELESI PELDA: 200 literes vakuumszarito, szerkezeti anyag korrézio- &E:
allé acél(S): 1.4571: CTK-SVDF200, 1.4571 Lo T2

M(iszaki paraméterek

SZERKEZETI ANYAG: Vakuum egység
Korrézidalld acél: 1.4541,1.4571,1.4404 Ra 0,8/elktropolirozassal ~
Zomancozott kivitel: ZOM 10
FOTO-HUTO EGYSEG  HOTELJESITMENY: 40 kW-230 kW

HOMERSEKLET SZABALYOZASI TARTOMANY: 30 + 90 C° e )
ELEKTROMOS HAJTAS: 30 ford/min (= 80%) 3x380V; 50Hz 2,2kW-7,5kW Hajtémd-motor tengelyének

Eexd B T4; IP54 helyzete 45°-ban =it
TOMITES: PTFE tomitéajkak, vagy cstszogylirls tomités / s T

CTK-VDF200 CTK-VDF600 / Q//
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g 155 185 5
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130 150 \\
m 420 450 \
1 750 1000 ‘

12 1150 1535
h1 515 855

h2 1310 425 °03
h3 2175 1840 e
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Chemitechnik Vegyipari Tervezé, Fejleszté és Kivitelezé Kft., 1196 Budapest, Arpad utca 59., telefon: 282-3912, 357-6180, fax: 348-0291
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